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In the event of transient processes in the 
machine, forces may arise which lead to the 
winding being loosened in the slots. The 
consequence of loosening is a mechanical and 
electrical destruction of the winding bar. The 
object of the invention is therefore to provide a 
method for mounting windings of electric 
machines in slots of laminated cores, with which 
the winding is mounted durably and reliably. 
According to the invention there is introduced into 
the slot (3) an electrically conductive, non- 
crosslinked polymer (4). The winding bar (1 , 2) is 
embedded in this composition (4), the polymer 
(4) being replenished on that side of the bar 
which faces the opening of the slot. The winding 
is fixed until the polymer has cured. The main 
advantage is the possibility of economical 
manufacture. 
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Bel instationaren Vorgangen in derMaschine kdnnen KrSf- 
te auftreten, die zur Lockerung der WIcklung in den Nuten 
fuhren. Die Fofge von Lockerungen ist erne mechanisclie und 
elektrlsche Zerstdrung des Wicklungsstabes. 
Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren zur Befe- 
stigung von Wicklungen eiektrischer Maschinen in Nuten 
von Blechpaketen zu schaffen, mit dem die Wicklung dauer- 
haft und sicher bef estlgt wird. 

Gema& der Erfindung wird in die Nut (3) ein elektrisch leitfa- 
higes, unvernetztes Polymere (4) eingebracht. fn diese Mas- 
se (4) wird der Wicklungsstab (1, 2) eingebettet, wobei auf 
der zur Nutoffnung welsenden Stabseite das Polymere (4) 
ergSnzt wird. Die Wicklung wird bis zum Aushirten des Po- 
iymeresfixiert. 

Der Vorteil liegt vor allem in der M5glichkeit der rationellen 
Fertigung. 
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Patenisanspriiche 

1 . Verfahren zur Befestigung von Wicklungen elekt;rischer 
Maschinen in Nuten von Blechpaketcn, dadurch gekenn- 
zeichnet^ daB in die Nut eine elektrisch leitfSLhige 
Masse eingebracht wird, daB in. diese unausg^ehMrtete 
Masse die Wicklung eingebettet wird, daB auf der zur 
Nu-fcoffnung weisenden Stabseite die Masse erganzt 
wird und daB die Wicklung bis zum Aush&r-ten der 
Masse fixicrt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Nut abschnittsweise mit dieser Masse ge- 
fUllt wird, 

3. Anordnung zur DurchfUhrung des Verfahrens nach An- 
sjpruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das 
fertigungstechnisch bedingte Spiel zwischen 
Wicklungsstab (1,2) und Nut (3) mit einer die 
Wicklung elastisch und mechanisch spannungsf rei nd.t 
dem Blechpaket verklebenden, elektrisch leitfShigen 
Masse (4) ausgegossen ist. 

4. Anordnung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Spielraum nur teilweise gefUllt ist. 

5. Anordnung nach einem der Anspriiche 3 oder 4, dadurch 
^•kaiiix^eichnet, daB die Masse (4) ein elektrisch 
leitffthiges, unvemetztes Polymeres ist, das bei 
Raumtemperatur vemetzt bzw. aushartet. 

6. Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Polymere eine grSBere TiE>pfzeit aufweist, als 
fUr die in Anspruch 1 aufgezeigten Verf ahrensschritte 
benotigt wird. 
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Die Erflndung betrif ft ein Verfahren und eine Anordnung 
zur Befestigung von Wxcklungen elektrischer Maschlnen in 
Nut;en von Blechpake-ten • 

Wicklungen von elektrischen Maschinen slnd auf Grund 
ihrer Funktionsweise pulsierenden elektromagnetischen 
Kraften ausgesetzt, Bei instationSren Vorgangen in 
der Maschine kdnnen die auftretenden KrSfte ein Viel- 
f aches gegenUber jenen bei Nennbetrieb betragen und 
zur Lockerung der Wicklungsbefestigung fahren^ 

Lockerungserscheinungen treten vor allem bei mit Kunst- 
harz gebundenen Glimmerisolationen auf. Die grofie Form- 
stabilitat und HSrte des Kunstharz-Isolationssystems 
hat zur Folge, dafi derartige - Wicklungen in den ersten 
Betriebsstunden zu Setzerscheinungen neigen* 

Dieser Setzvorgang ist in erster Linie durch plastische 
Verformung der gesamten NutfUllung und nur zu einem 
geringen Teil durch das Schrumpfen der Materialien be- 
grundet. Die SetzvorgSnge resultieren im wesentlichen 
aus den AnpassungsvorgSngen des Wicklungsstabes an die 
gestanzte Nutkontur und aus dem Binebnen von Ober- 
f ISchenrauhigkeiten inf olge therinischen Bewegungen . 
Die Folge von Lockerungen ist eine mechanische und 
elektrische ZerstSrung des Wicklungsstabes. 

Aus der US-PS Nr. 40 01 6I6 ist ein Wicklungseinbau 
bekannt, bei dem der Spalt zwischen Wicklungsstab 
und Nut wand durch ein halbleitendes Material gefUllt 
ist. Der Einbauvorgang ist derj daB auf die Isolations- 
hUlse eine elastische Schicht aus Silikonharz aufge- 
bracht und ausgehSrtet wird. Der Wicklungsstab mit 
dieser zusdtzlichen AuOenschicht wird dann in das 
Blechpaket geprefit. Durch das Hineinpressen wird das 
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Material im Spalt zwischen Wlcklungsstab und Nutwand 
deformiert, Der Wicklungssitz ist nur durch die De- 
formation des' Materials gegeben. 

Aufgabe der Erfindung ist es, die oben aufgezeigten 
Erscheinungen zu vermeiden und die Wicklungen im 
Blechpaket elektrischer Maschinen dauerhaft und sicher 
zu befestigen. 

Das erfindungsgema6e Verfahren ist dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi in die Nut eine elektrisch leitfSlhige 
Masse eingebracht wird, dafi in diese imausgehfirtete 
Masse die Wick lung eingebettet wird, dafi auf der zur 
Nutdf fnung weisenden Stabseite die Masse erggnzt wird 
und dafi die Wicklung bis zum AushSrten der Masse 
fixiert wird. 

Mit diesem erfindungsgemafien Verfahren ist es erst- 
mals moglich, die Wicklungen elastisch und mechanisch 
spannungsfrei mit dem Blechpaket zu verkleben. Aufier- 
dem gestattet diese erfindungsgemMfie Masse eine ratio- 
nelle Fertigung, wodurch auch wirtschaftlich gesehen, 
eine kostengUnstige L5sung gegeben ist. 

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung wird die Nut 
abschnittsweise mit dieser Masse gefUllt, Untersuchun- 
gen iiber die mechanischen Schwingungsf ormen von 
Wicklungsstaben zeigen^ dafi eine kontinuierliche Ein- 
bettung des Wicklungsstabes entlang der Nut nicht 
zwingend ist. Um Vibrationen sicher zu vermeiden, sind 
die Abstande der Stabbef estigung bzw. Einbettung so 
zu wahlen, dafi die zugehbrigen Eigenfrequenzen einen 
genugend grofien Abstand, mindestens das l^Sfache, zur 
Anregungsf requenz besitzen. 
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Zur Durchftihrung des Verfahrens wird eine Anordnung 
vorgeschlagen^ die dadurch gekennzelchnet ist, dafi 
das fertigungp'technisch bedingte Spiel zwischen 
Wicklungsstab und Nut mit einer die Wicklung 
elastisch und mechanisch spannungsf rei rait dem Blech- 
paket verklebenden^ elektrisch leitfMhigen Masse 
ausgegossen ist. 

Mit dieser erfindungsgemSfien Anordnung ist es erst- 
mals moglich, die Wicklung in der Nut des Blechpaketes 
dauerhaft und sicher zu befestigen. 

Nach einer Ausgestaltung der erfindungsgeraSfien An- 
ordnung ist der Spielraum nur teilweise gefullt. 

Wie bereits erwShnt, ist eine kontinuierliche Ein- 
bettung des Wicklungsstabes in der Nut nicht zwingend. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erfindung ist die 
Masse ein elektrisch leitfShiges, unvemetztes Poly- 
meres , das bei Raumtemperatur vemetzt bzw. aushSrtet. 

Fur eine rationelle Fertigung hat sich eine elektrisch 
leitfahige Kunst st of f masse, die im unvernetzten weichen 
Zustand eingebracht wird und nach dera Wicklungsstab- 
einbau bei Raumtemperatur vernetzt bzw- aushSrtet und 
dadurch verfestigt, bewShrt. 

Ein wei teres Merkmal der Erfindung ist, dafi das Poly- 
mere eine grofiere Topfzeit aufweist, als fur die in 
Anspruch 1 aufgezeigten Verf ahrensschritte benotigt 
wird. 

Zu erl^utern ware noch die Topfzeit,. die die Verar- 
beitungszeit bis zuin Beginn des Vernetzungsprozesses 
ist. 
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Die Erfindung wird an Hand eines in der Zeichnung dar- 
gestellten Ausfuhrungsbeispieles naher erISutert. 

GemMfi der Fig. sind die isolierten Wicklungsstabe 1, 2 
in der Nut 3 mittels einer elektrisch leitfahigen, 
elastischen Masse 4 eingebettet • Die Distanzierung der 
beiden WicklungsstSbe 1, 2 ist durch das Zwischenstilck 
5 gegeben. 

Die elektrisch leitfahige Masse 4 die beispielsweise 
ein unvernetztes Polymere ist, wird im weichen Zustand 
eingebracht. Nach dem Wicklungseinbau vernetzt bzw. 
hartet die Masse 4 bei Raumtemperatur aus. Die Wicklung 
wird dadurch in der Nut 3 verfestigt. 



Nummer: 
Int. C1.^: 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 



35 10943 
H02K 15/06 
26. Marz 1385 
31. Oktober 1985 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the appHcant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR STOES 
NjSI FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: . 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



